Vom Rasirmesser (1836 A.0.)

Das Rasirmesser dient zum Scheeren des Barfes. s ist eine auflerordentliche feine Sage, die folelich den feinsten Stah/
erheischt

Lin Rasirmesser ist gut. wenn es den Bart glatt absclhneidet, oltne Schmerzen zu verursachen, wenn es nicht leicht stumpf wird
und mehrere Monate lang benutzt werden kann, olne die Schneide zu verlieren.

Die Feller eines Rasirmessers berufen fast immer in der Ungeschickiichkert oder Unwissentieit des Barbiers. Wird es zu
gerade gehalten, so legt sich die Schneide um, und das Messer wird stumpl- wird es zu schrig gehalten, so gleitet es iber die
Haut hin, olne die Barthaare wegzunelmen. Fiifirt man es nach zwer parallelen Linien iiber den Bart hin, so schneidet es nicht
und verursacht heflige Schmerzen. Bevor man also die Geschicklichkert des Messerschmieds tadell. welcher das Barbiermesser
gemacht oder abgezogen hat. oder bevor man die Schuld der Qualitit des Metalles beimilit, thut man wohl zu unfersuchen, ob
man sich zu rasiren verstehe, und wir theden deshalb in diesem Belreff einige Bemerkungen mit; die hier nicht am unrechten
Orte sein dirflen.

Da durchs Mikroskop betrachtet, die Klinge des Rasirmessers ziemliche Aehnlichkeit mit eier Saze hat. so folet daraus, dalf
dann die Barthaare nicht abgeschuitten werden, wenn man es perpendikular zu seiner Kinge fiifirt und dalf man weit leichter
zum Zele gelangt, wenn man den Heft mit Leichtigkeit ergreiff und das Instrument ungefahr so spielen [ wie der Schenke/
eines Zirkels in seinem Scharmier. £s gehart dazu eine groffe Geschmeidigheit in der Hand und eine gewisse Flasticitat. die man
vor Allem zu erlangen suchen muf,

/o

Die Erfalirung lehrt uns noch, daf die Barthaare sich weit leichter abscheeren lassen, wenn man eben aus dem Bette oder aus
einem warmen Bade kommt. Die Transpiration hat sie weicher gemacht und das Rasirmesser haffet dann weit besser auf
thnen. Warum almt man dieses nicht kiinstlich nach, indem man mit warmen Wasser den Bart befeuchtet den man scheeren
will, um dadurch die Haare weicher zu machen. Aber fiir diesen Zweck ist es nicht ausreichend, sich das Antlitz mit efwas
lawem Wasser zu reiben und sich eines weichen Dachspinsels zu bedienen. Das Wasser muff einen hohen Temperaturgrad
Desitzen und man taucht alsdann in dasselbe eher ein grobes, als ein feines linnenes Tuch, reibt kriiffiz die Barthaare und
widerholt dieses mehrmals nach eiander. Dann erst mag man die Seife mit einem Dachspinsel auffragen, die jedoch am
zweckmalijgsten in helfem Wasser aufzelost sein mulf: und grolfferer Sicherheit halber hann man auch das Rasirmesser ins
heille Wasser tauchen.

Diese Vorschriften und viele andere, welche die Erfahrung Giglich bestitigt: haben uns notwendig geschienen, ungeachtet der
Geringligigheit des Gegenstandes, auf welchen sie sich beziehen. Es ist eine bekannte Sache, dalf nichls leichter zu verfertigen
ist. als ein Rasirmesser, und doch fragt sich jedermann, warum es so wenig gute Rasirmesser gibt. Eben so gut konnte man die
Frage aufwerfen, warum es so wenig Menschen gibt. die eimander dhnlich sind.

Manche haben, z. B, eine feine Haut und selir harte raube Haare: bei andern hat die Sensibilltat das Extrem erreicht und das
Nervensystem ist aullerst reizbar. Manchmal ist die Haut uneben, chagrinartis, und das Rasirmesser kann mur holprig iiber
dieselbe geftirt werden, mit Gefahr, Schuitfe zu verursachen. Bei dem einen ist das Haar hart und Widersteht dem Messer im
Hohen Grade, bei andern ist es weich und weicht der Schirfe. Alle diese Umstinde, welche von der Natur herriihren, werden
dem Messerschmiede beigemessen, weil es bequemer ist. zu tadeln, als die Ursache des Uebels autzusuchen.



Von den Rasirmessersteinen

Diese Steine gehoren den Kieselthonschiefern an, welche schwarzliche, rothiiche oder violette iiber emander llegende Schichten bilden.
Die Sorte, welche sich am besten fiir feine Klingen, besonders fiir Rasirmesser eignet. ist chamoisgelb und hat ein so feines Korn, daff
man es mit dem Auge gar nicht bemerkt: Gewdlnlich sind diese Steine auf der einen Seite weil], auf der andern schwarz, aber selten ist
dle schwarze Seite zum Abziehen brauchbar, weil sie entweder zu hart oder zu weich ist. Zuweilen bemerikt man auf der gelben Seite
einzelne schwarze Stellen, aber sie sind der Giite des Steins micht im Mindesten nachfedg.

Wir erhalten diese Steine aus der Briichen von Schlof-Salm in der Gegend von Malmedy. Sie geben den Instrumenten eine vortreflliche
Schneide und werden beim Gebrauche mit Olivenol befeuchtet: wenn das Oel einige Zeit darauf gestanden hat. so gerinnt es, und dann
mull man es mitfelst eimes Bimssteins und Wasser abschleifen.

Von dem Abziehen auf den Wetzsteine

Bei dem Abziehen des Rasirmessers hilf man den Stoff der Klinge mit dem Daumen und dem Zeigefinger, waltrend die anderen Finger
olne Anstrengung und Beschwerde den Stiel halten, so dall der Riicken und die Schneide des Messers den Stein gleichmiliiz beriifiren.
Man Lt dei Schneide vorausgehen und zielht schriig ab, d. 4. so, dalf die Spitze des Messers bei dem Hin- und Herfiifiren ein X bildet
Da der Ricken der Klinge aufliest. so ist es nicht schwer, denselben Nejgungswinkel beizubehalten; aulferdem mulf sich der Arbeiter
hiiten, dall er micht an der einen Stelle starker aufdriickt als auf der andern.

Naclh 7 bis 8 Strichen muff man den Faden, welcher sich auf der anderen Seite der Schneide gebildet hat; entfernen, was auf foloende
Weise geschieht: Man it den Riicken der Klinge vorausgehen, doch oftne daf er den Stein beriihrt. und nimmt so, indem man in
entgegengesetzien Richtung abzieht: den Faden durch schwaches aufdriicken der Klinge ab, wober man den Ricken ein wenig in die
Holte hebt: Wenn das Rasirmesser aus dem farten Stahile bestelt und gut gehirtet worden ist. so geniigt das einfache Abziehen in den
entgegengeselzten Richtung vollkommen zur Entfernung des Fadens; bestelt die Klinge dagegen aud weichem Stalle, so ist der Faden
weit zalter, un man mulf das Messer drei- bis viermal auf dieselbe weise abziehen.

Da man bei dem letzten Abziehen die Nejgung der Klinge sich plotzlich verandert hat, so ist dadurch auf der einen Seite eine weit
starkere schiefe Hache entstanden, als auf der andern, und man muff deshalb das Messer nochmals abziehen, darfjedoch daber nicht zu
stark aufdriicken, weil sonst wieder ein Faden entstehen und die ganze frithere Arbeit umsonst sein wiirde. Um die Giite des Messers zu
priifen, fhrt man damit iber den Nagel wie wir es bei dem Federmesser angegeben haben. Wir konnen es iberhaupt Messerschmied
nicht genug emplehlen, sich an dieses Priifen auf dem Nagel und auf der Haut zu gewoltnen, es ist das sicherste und einfachste Mitte]
welches ihm jederzeit zu Gebole steht

Die Oberfliche der Streichriemen wird gewdlnlich mit eier ejgenthiimlichen Masse iiberzogen, welche in der Regel aus Schiefer
besteht: Man wéscht nach dem englischen Vorschriff den Schiefer aus, stolit ihn in emem Morser zu feinem Pulver, siebt dieses durch
ein feines Sieb, feuchfet es zuerst mit ganz reinem Wasser, dann mit Oel an, bis es die Consistenz des Talgs hat. und streicht es dann auf
das vorher gereinigte und gehorg zubereitete Leder. Gewilf eignet sich ein Schiefer, welcher viel Kieselerde enthalt am besten zu
diesem Zwecke.

Finige Messerschmiede bedienen sich statt des Schiefers des fein gepulverten Mangans oder Braunsteins, woraus sie jedoch ein grofles
Gehermmilf machen. Ste bestreuen zwei gleich groffe gefettete Leder mit unfiitlbaren Manganpulver und reiben sie dann auf emander, bis
sich der Ueberzug allenthalben volliommen gleichmalijg vertheilt fat



Vom Schmieden
Die Art und Weise, wie ein Rasirmesser geschmiedet wird, riihrt von der Qualitt des Stahls her, den man dazu anwendet
Nimmt man zum Rasirmesser Gulistahl] so braucht er nicht gegerbt zu werden, und das Schmieden beginnt einfach am Fnde der Stange.

Um am Ende der Stange zu schmieden, muff man beriicksichtizen, dalf der Gulistall nicht schweilfwarm gemacht werden kann, ja daf er
manchmal micht eimmal eine Weillglithhitze vertrigt. Man mulf also grofle Vorsicht anwenden, wenn man eine stilhlerne Klinge olne
Umgebung schmieden will

v

Wendet man Cementstahl an, so macht sich das Gerben nothwendjg, und die Franzosen nennen diese Arbeit forgeage en bobéche (das
Schmieden in der Tiille), weil zwei Stangen geschmiedet und zusammengeschweilit werden, von denen die eine die andere zum Theil
umgibt

Das Schmieden in der Tiille ist weit leichter, den man kann dem durch die Tiille geschiitzten Stall die ganze nothige Warme geben und
auch folglich weit mehr hirten. Dieses Verfaliren wird sehir hauflg in der Frankreich angewendet. waltrend die £nglander ihre Klingen
lieber am Ende der Stange schmieden und im Schmieden des Gulistaliles eine Geschicklichkeit besitzen, die ihnen niemand streitiy
machen kann.

Das sogenannte Schmieden in der Tiille besteht darin, daff man eine Stange guten Stahl zwischen zwei Stangen geringeren Stall lest.
Fiir diesen Zweck nimmt man eine Stange gewohnlichen Stah] den man in die Breite auszieht und dann auf sich selbst umbiegt. so daff
zwischen beiden Oberflachen ein leerer Raum bleibt: welcher die Stange guten Stahl aufnimmt: Der schlechtere Stabl bildet die Tiille
und der andere den Kern,

/o

Man bringt den Stahl mit semer Tiille ins Feuer, dergestall, dafl derjenige Theil welcher die Schneide bildet. stets oben erfalten wird.
Man muff vermeiden, daf das Feuer nicht zu viele Zwischenriaume darbiete. Das Fewer mulf mit Kohlen unterhalten werden, die frer von
fremden Stoffen sind, um Oxydation zu vermeiden. Man hilf anfangs das Feuer schwach und vermeidet. die Bilge in zu rasche
Bewegung zu setzen. Besonders nimmt man darauf Ricksicht dalf das Feuer keinen Hammerschlag bilde, was haufig der Fall ist. wenn
die Temperatur desselben nicht hoch genug gesteigert ist. Es darf an der Ziehkette der Bilge nur langsam und schwach gezogen
werden, und man mulf die Balge langsam miedergehen lassen, indem man sie in kleinen Zwischenriumen wieder etwas in Thatigkeit
setzt: Man mulf den Stahl off befrachten und sich in Acht nehmen, dafl er nicht schmilzt Sollte man gewalr werden, dalf er dazu geneigt
sel, so miilfle man thn sogleich aus den Feuer nehmen, mit Sand bedecken und ihn sodann ins Feuer bringen.

Lin Zeichen, dalf das Stick hinlanglich warm sef, besteht darin, wenn die Funken sich vervielfailtigen und wenn man einen geringen Grad
des Kochens vernimmt: Als dann ist es Zeit, das befreffende Stick aus dem Feuer zu nefmen.

Bevor man es auf den Ambos bringt. thut man woll es in Sand zu stecken. Alsdann bringt man es mit der breiten Seite auf den Ambos
und beginnt zu schmieden.

Man zieht die die Klinge mit schwachen Hammerschlzizen in die Breite, wober man die Schneide mit ganz besonderen Sorgfalt
bearbeitet. um hier Risse oder den Mangel emner homogenen und dichten Beschaffenheit zu vermeiden, welcher Mangel oder Feller sich
walirend des Schweillens kund gibt. Das Schmieden auf der breiten Seite dauert so lange, als das kochende Gerausch vernommen wird.
Sobald dieses aufhort. wendet man die Stange, und stellt sie auf den Ambos; hierauf bearbeitet man sie in die Richtung threr Linge,
indem man die Kraft des Hammers in dem Mafle vermehrt. in welchem die Frlaltung betrichtlicher wird.



Man bezweckt damit. dem Metall groffere Dichtheit zu geben, und die Risse zu entdecken, wenn dergleichen vorhanden sein sollten.
v

Endlich schlziot man die scharfen Fcken auf dejenigen Seite mieder, welche die Schneide bilden soll, und bringt das Stoff abermals ins
Feuer.

v

Man schmiedet nun auf eme maliige und vorsichtize Weise, zieht den Druck der Klinge in Gestalt einer Spitze aus und giebt thm eine
Kriimmung /.../ man macht ihn weilelithend und und himmert ihn auf den Ambos, in dem man die Schneide auf einem runden Theile
desselben, z. B, auf dem Sperrhorne verdinnt: lndem man nach und nach und mit der gehorigen Aufmerksambeit den Hammer neigt,
Dringt man es dalin, die Schneide ziemlich diinn zu erfhalten.

Bei dieser letzter Behandlung tritt mun zuweile der Fall ein, dafl, wenn das Schweillen der Tiille nicht gut ausgefiilirt worden, der
Sauerstolf sich eines Theils des Kohlenstofls im Stahle bemachtiot und im Stick selbst eine Ausdefmumng bewirkt: Daraus entsteht eine
Blase, die sich immer mefir wéltrend des Ausstreckens entwickelf und das Schweillen ganzlich verfindert: Das Kliigste in einem solchen
Falle besteht immer darin, in die Blase zu stechen, damit die Kohlensaure entweichen konne, was off mit einem vernehmbaren Gerdusch
geschieht. und dann das Stiick nochmals warm zu machen, um das Schweilfen zu vollenden.

Naclidem, das Rasirmesser geharig breit gestreckt worden, mulf es noch gehimmert werden, um die Spuren des Schmiedens zu
beseitigen. Fiir diesen Zweck wird es zur Bronzefarbe erfutzt und und dann mit einen gut polirten Hammer aus Gulistahl gehimmert, der
eine breite Finne hat. Hier wird die Klinge so lange mit schwachen Schlazen behandelt, bis alle Spuren des Hammers verschwunden
sind,

Jetzt ist es mun der Augenblick gekommen, das Zeichen des Fabrikanten auf den Druck des Messers zu schlagen, und dieses geschieht
nachdem derselbpe die Kirschroteliltlitze erlangt hat. damit sich dieses Zeichen um so sauberer ausprige. Hierauf heizt man die Klinge
wieder bis zur Bronzefarbe und himmert sie bis zum volligen Erkalten.

Bei dieser letzteren Manjpulation beabsichtigt man ebenfalls, die Klinge mit schwachen Hammerschlazen ganz glatt zu himmern, und
man fahrt damit fort. bis die Klinge so weit erkaltet ist, dalf man sie in die Hand nefmen kann. Kein Theil der Arbeit vermelhrt die Giite
der Klinge in emem solchen Grade, wie das Kalthammern; es dringt die Massentheilchen des Metalls dichter zusammen und gibt thnen
eine grolle Geschlossenhert

Das Feilen

Es ist ein fellerhaffes Verfahren, das Rasirmesser anzulassen, um es zu befeilen, und man fhat dabei keinen weiteren Vortheil
als daff man sich Feilen erspart: dagegen aber den grolfien Nachthetl den Nutzen des Kalthimmerns wiederum ganz aufzuheben.
Wir geben demnach den Rath, jedesmal die Klingen kalt zu feilen, wenn man lnstrumente erster Qualitit herstellen will, denn es
ist sehr schwer, ihnen die Figenschaff wieder zu geben, welche sie durchs Anlassen verloren haben.

Der Riicken wird gewdolnlich rund gefedl; alsdann kommt man zur Schneide und und zur Spitze. Der bauchige oder der
schneidende Theil mulf von der Spitze bis zum Druck selr regelmilfiz sein. Alles dieses biefet keine Schwierigheit dar, und wir
glauben bei diesen Einzelheiten, die jedem Messerschmiede bekannt sind, nicht linger verweilen zu miissen.

Fin Rasirmesser hat gewdlnlich vom Einschuitte des Drucks bis zur Spitze 3 Zoll (7,62 cm) Linge. Seine Breite ist
verschieden, aber es ist ber den Messerschmieden ein angenommener Salz, dalf die Breite des Riickens den vierfen oder oder



hochstens den dritten Theil dessen Breite befragen miisse. Die Englander und die Spanier fertigen selr breite Rasirmesser; in
Frankreich sind die Kingen nicht iber 12 Linien (8/8 Zoll) breit und selten unter 7 Linien (zwischen 4/8 und 5/8 Zoll).

Die meisten Arbeiter bohren die Klinge erst. wenn sie gehirfet ist. um micht thre Beschaftigung verandern zu miissen. Damit ist
offenbar der schlimme Uebelstand verbunden, daff man Gefahr liuft. die Klinge waltrend des Durchbolirens zu zerbrechen, und
dalfl man sie anderen Theils wegen der Harte des Metalls nicht mit dem Bohrer behandeln kann. Ja, man ist sogar fast immer
genothigt das Ende des Drucks, welches aus feinem Stall bestelt, rothglithend zu machen. Ist dieses geschehen, so legt man
unter die zu durchbolirende Stelle einen kleinen, schon durchgebolirten Stallblock und gerade iiber diesen Block setzt man den
Durchschlag, auf welchen man einen senkrechten Schlag giebt und somit das Durchboliren bewirlt

Das Scharfen des Rasirmessers

Das Rasirmesser dient zum Abnelmen des Bartes, und es gelort grofle Aufmerksambeit dazu, es so herzustellen, daf das
Abnelmen des Bartes gut damit bewerkstelligt werden kann. Fs mulf eine Regelmalijge Schneide haben, die in threr ganzen
Lange einen kleinen hervortretenden Bogen bilddet: die Spitze muff abgerundet sein; die Schragflache des Riickens mulf scharf
und ganz gerade geschiiffen sein, und von dem Ricken der Schragflache bis zur Schneide muff die Klinge hold geschliffen sein,
damit die Schneide so diinn werde, dalf sie sich biegt, wenn man sie auf den Fingernagel driickt, und zwar wenigstens in der
Ausdelmung ener guten Lime (2,1 mm).

In Deutschland bildet man Rasirmesserschneiden, welche sich auf dem Nagel in einer Ausdehnung von drei Linien (6,3 mm)
biegen, dergestall dalf sie beim Rasieren einen Klang von sich geben. Fs wird indessen das Rasiren dadurch um michts
erleichtert, und wemn sich die Schneide nur um eine Linie auf die Seite biegen [alt. so ist dieses schon ausreichend. Von der
aullersten Femnhert des Randes hingt das gufe Rasieren ab, nicht aber von dem starken Hollschliff des hinter der Schneide
liegendes Theiles, so dafl die Schneide sich drer Linien lang umlegen it Angenommen aber, jemand wiinsche sich solche
Schneide, so will ich weiter unten das Verfahren, sie zu bilden, angeben.

Man mud ¥ verscliedene Schleiffsteine haben, um die Rasirmesser gut zu schA=rien, weil das Holilschleifen derselben
unenthehrlich ist

Nun ist man mit emem emzigen Schleiisteine nicht im Stande, eine breite Klinge so gut holl zu schleifen, wie eine schmale;
wélirend die breite Klinge zu holl geschliffen wiirde, diirfle es die schmale zu wenig werden. Deshalb ist zu einer
Rasiermesseridinge von 1 Zoll Breite ein Schleiistein von 9 Zoll Holte erforderlich, und man fat fiir ein Rasirmesser von 6
Linien Breite einen Schleifstein von 4 Zoll Hote nothig. Nach diesen beiden Beispielen kamn man alle andern Holen beurtheien.
£s kann iibrigens zu zwei Rasirmessern von gleicher Breite ein Schleifstein von verschiedener Holhe nothiz sein, weil die Stirke
des Rickens off verschieden ist Ist der Riicken um 1 Linie dicker, so mulf man schon einen Schleistein wallen, welcher um
einen halben Zoll miedriger ist

Um einen Rasirmesser so zu schirfen, wie es in Deutschland gewolnlich ist. mulf es zuerst so geschiiffen werden, wie es die
franzosischen Messerschmiede zu schleifen pflegen; namiich ein Rasirmesser von 1 Zoll Breite wird auf einem Schleifsteie von
9 Zoll Holte geschiiffen und wenn die Schneide desselben gehorig vollendet ist. schleiff man es auf einem andern von 6 Zoll
Halhe holil olne jedoch im Geringsten die schon vollendete Schneide zu beriifiren. Diesen Schleifstein vertauscht man endlich
it einem andern von 4 Zoll Hole und schieiff es so weit hol als man will jedoch immer mit der Riicksicht. daff man sich der
auf dem ersten Schleifsteine gebildeten Schneide nicht weiter, als bis eine halbe Linie nihert denn man wiirde sonst die ganze
Arbeit verderben.



Die Zusammenselzung

Die Zusammenselzung emnes Rasirmessers ist hochist einfach, weil es mur aus drei verschiedenen Stiicken besteht namlich aus
der Kinge, dem Heff und den Mefen. Letztere sind gewdlnlich mit emer Rosette verziert

Sobald man die Rosetten ausgeschnitten fat: bohrt man die beiden Locher in den Heff: hierauf nimmt man e Stickchen
Lisendraht, bildet an dem einen Fnde desselben einen Kopf und schiebt an denselben eine Rosette. Ware die Rosette convex
oder mit emem Pragstempel geformt. so wiirde man eine kleinere darunter legen, so daff sie zwischen den Heff und der
eentlichen Rosetfe zu sitzen komm. um zu verhiiten, dall letztere zerdriicht werde. Man schlist hierauf den so gebildeten Nt
durch den Heft und den Druck der Klinge, sodann setzt man abermals eine oder zwei Rosetten auf’ schneidet ab und mietet um.
Dasselbe Verfahren wiederholt sich mit denselben Umstinden am untern £nde des Heffes. Endlich zieht man das Rasirmesser
ab, um es in den Zustand zu verselzen, dalf man damit rasiren kamn,



"Die Kunst des Messerschmiedes"

oder

griindliche Anweisung, alle Arten schneidende Instrumente, den heutigen Anforderungen entsprechend, zu
schmieden, zu schleifen, abzuziehen, zu polieren und mit den einfachsten, wie mit den elegantesten Schalen, Heften
oder Griffen zu versehen, nebst niitzlichen Notizen tiber die Erzeugung der verschiedenen Stahlsorten und
Stahllegirungen, so wie tiber die Behandlung derselben im Feuer und beim Hirten, und endlich tiber die Darstellung

der feinsten Polierpulver;
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